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.Unser Service bewegt die Industrie”
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GESCHICHTE

Die Geschichte der Antriebstechnik
war und bleibt spannend ...

Die Antriebstechnik hat maBgeblich den Verlauf der Industriegeschichte mitbestimmt. Die Pioniere dieser neuartigen Technologie
haben Ende des 19. Jahrhunderts GroBes geleistet. Mit Hilfe der Physik und Mathematik schufen die Erfinder die Grundlagen fur
die Auslegung und Berechnung von Antriebsmaschinen, welche heute noch Gltigkeit haben.
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m Der Heylandkreis stellt die Stromortskurve
einer Drehstrom-Asynchronmaschine dar.

1889 1891
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Michail Ossipowitsch Dolivo-Dobrowolsky

wurde als Sohn eines russischen Beam-
ten polnischer Abstammung in Sankt
Petersburg geboren. Er verbrachte seine
Schulzeit in Odessa, ging nach der Real-
schule im Alter von 16 Jahren an das Poly-
technikum in Riga. Nach seiner Exmatri-
kulation verlieB er 1883 sein Heimatland
und Ubersiedelte nach Deutschland. Do-
browolsky studierte als einer der ersten
Studenten im neu eingerichteten Studien-
fach ,Elektrotechnik an der ,GroBher-
zoglich Hessischen Technischen Hoch-
schule” zu Darmstadt.

Im Jahr 1887 trat er eine Stelle bei der
,Deutschen Edison-Gesellschaft fUr an-
gewandte Elektricitat DEG" an, die sich
kurze Zeit spater in ,AEG" umbenannte.
Angeregt durch die Arbeiten Galileo Fer-
raris baute er 1889 einen ersten Motor,
der als ,Urtyp“ des Dreiphasenmotors
mit Kafiglaufer gilt. Der Prototyp war von
Beginn an Uberaus erfolgreich und ver-
flgte Uber einen deutlich héheren Wir-
kungsgrad als die bis dahin verwendeten
Gleichstrommaschinen.

Neben der Entwicklung der elektrischen
Maschinen war Dobrowolsky maBgeb-
lich an der Ubertragung von elektrischer
Energie beteiligt. In einer Kooperation mit
der Maschinenfabrik Oerlikon unter der
Leitung von Charles Brown entwickelten
beide Unternenmen in Form eines ,Grol3-
experimentes” die Energielibertragung

fUr einen 300 PS-Motor von Lauffen am
Neckar nach Frankfurt zur ,Internationa-
len Elektrotechnischen Ausstellung” 1891
in Frankfurt am Main.

Die Organisatoren der Ausstellung for-
derten die Unternehmen auf, die beste
StromUbertragungstechnik  vorzustellen.
Der damals herrschende Streit Uber die

Lbeste” Form der Energielbertragung soll-

te damit beendet werden. Dobrowolsky Michail Ossipowitsch Dolivo-Dobrowolsky

und Brown konnten erfolgreich die in spateren Jahren.
Energielbertragung mittels ,Drehstrom*
demonstrieren. Der Drehstrom entstand
aus einer um 120 Grad verketteten drei-

phasigen Wechselspannung.

Dobrowolsky ist mit der Entstehung des
Drehstroms untrennbar verbunden und
zahlt zu den herausragenden Pionieren
der Starkstromtechnik. Durch seine weit-

reichende Arbeit im Bereich des Dreipha-

Erster Dreiphasen-Kéfiglaufermotor von
Dolivo-Dobrowolsky 1889

sen-Wechselstroms legte er den Grund-
stein fur zukulnftige Stromversorgungen
und elektrische Antriebe.

Quelle: Neidhofer, G.: Michael von Dolivo-Dobrowolsky
und der Drehstrom — Anfange der modernen Antriebs-
technik und Stromversorgung. Berlin u. Offenbach:
VDE VERLAG, 2008. - ISBN 978-3-8007-3115-2

Zwei PS-Drehstrommotor der AEG vom Jahre 1890
mit angekuppelter Gleichstrom-Belastungsmaschine.

Auf Grund einer Initiative von
Johann Philipp Wagner
setzt der Deutsche Bund eine
Pramie von 100.000 Gulden
fur den Bau einer Maschine
aus, deren Antriebskraft glins-
tiger als die von Pferden sei.

Werner von Siemens

gilt als Entdecker des ,dynamo-
elektrischen Prinzips*®.

Er erkannte als Erster, dass ein
Generator flr die Anfangser-
regung zur Erzeugung einer
Spannung keinen von auBen
zugeflhrten Strom bendtigt.

Nikola Tesla forscht auf dem
Gebiet des mehrphasigen
Wechselstromes. Seine Arbeiten
beeinflussen viele Forscher und
Ingenieure. Galileo Ferraris baut
den ersten Induktionsmotor mit zwei
Phasen. Er beschéftigte sich mit der
elektrischen Kraftibertragung, als

auch mit der Wechselstromtechnik.

Michail Ossipowitsch
Dolivo-Dobrowolsky
erkennt als Erster, dass ein
Dreiphasensystem mit weni-
ger Leitungen auskommt als
ein Zweiphasensystem. Diese
Erkenntnis gilt als Startpunkt
flr den Siegeszug des drei-
phasigen Wechselstromes.

Unter der Fiihrung von Michail Ossipo-
witsch Dolivo-Dobrowolsky baut die
AEG gemeinsam mit der Maschinenfabrik
Oerlikon die erste dreiphasige Ubertra-
gungsleitung von tber 175 km zwischen
Lauffen am Neckar und Frankfurt am
Main. An diesem Projekt war auch der
Chefingenieur Charles E. L. Brown der
Firma Oerlikon beteiligt.

General Electric stellt den
ersten steuerbaren Leistungs-
Halbleiter her, er wird spater als
Thyristor bezeichnet. Die
Entwicklung des Thyristors be-
einflusste erheblich die Entwick-
lung der Antriebstechnik.

Zwei Danfoss Techniker star-
ten 1966 die Entwicklung des
ersten Frequenzumrichters.
Bereits 1968 wurden die
ersten Frequenzumrichter flr
Feldversuche ausgeliefert.
Weitere Firmen folgten der Ini-
tiative von Danfoss und entwi-
ckelten eigene Umrichter.




Wussten Sie schon...?

dass EICHLER zu den ersten Unterneh- E I C H L E R

men in Deutschland z&hlt, die die strengen
Qualitatsvorgaben des RAL-Gutesiegels
flr den Industrieservice erfullen? Neben

Elektronik-Service-Center

dieser besonderen Auszeichnung verfugt
EICHLER Uber weitere Zertifizierungen,
wie die ISO 9001, ISO 14001 und OHRIS
(Arbeitsschutz).
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Die Firma EICHLER ist Griindungsmitglied der GIAS.

Priftechnik
Geschichtlicher Hintergrund

Wissenswertes rund um die Geschichte der Antriebstechnik Wir garantieren héchste Reparaturqualitédt durch professionelle Tech-
niken. Dazu verfugen wir — neben unserem qualifizierten Fachpersonal
— Uber moderne Maschinen und Priftechnik, die hdchsten Standards

entsprechen:

e | Gtroboter

Unsere Kompetenz - Warum EICHLER?

Die Geschichte der EICHLER GmbH
Unser 30-jahriges Reparatur Know-how

® Trocken- und Vakuumschranke

Optische Inspektionsplatze: Computergestitzt,

Fehlerdatenbank und vorbeugende Instandhaltung bis zu 92-fache VergroBerung

CE-zertifizierte Prufstéande

Wissenswertes rund um die Prifung von Motor-Elektronik Dampfphaseniotaniage: Zur Behebung von

sporadischen Fehlern

ZERTIFIKAT
1S0 9001:2008

Durchgangige Dokumentation in Bild und Text

Motor-Elektronik

Ubersicht nach Herstellern: SIEMENS / SEW / Danfoss / Lenze / Indramat® / ABB und andere
Ubersicht nach Lieferzeiten ;

Modernste Klimasimulation
Vorbeugende Instandhaltungs-Strategien

Express-Lieferservice und Online Lagerbestandsabfrage Leistungsprufstand

Maschinenstillstande / Eilreparaturen

Vollautomatische Priifanlagen mit Schockprifung:
Hol- und Bringservice Spannung, Temperatur, Ritteln

Sicherung der Reparaturqualitdt durch automatisierte Endprufung.
Dieses EICHLER Rundum-Sorglos-Gesamtpaket sichert Ihre Anlagen-

ZERTIFIKAT Motore verfligbarkeit — und damit den mdglichst stérungsfreien Betrieb in
IS0 14001:2004 Ubersicht nach Hersteller: SIEMENS / SEW / Danfoss / Lenze / Indramat® / ABB und andere Ihrem Unternehmen.
:"B";.,,_A Ubersicht nach Lieferzeiten
Sama Drehgeber

EICHLER Technologie

Warmeleistung bei IGBTs sl
Perfekte Lotstellen mit der Dampfphasenlétaniage //
Prifung des Lagerbestandes /

Was gibt es noch bei EICHLER?

Reparaturen von SPS / HMI / IPC/ Netzteile / Monitore
Programmiergerate / Robotik / Anlagenanalyse

Wenn die Reparatur durchgefiihrt ist, folgt der nachste Schritt:
Das Testen. Erst wenn eine Einheit unsere strengen Priifungen erfolgreich
durchlaufen hat, geht sie wieder an den Kunden.




HISTORIE

Werk 2: Lengenfeld, 2.100 m?

Das Unternehmen EICHLER GmbH zeichnet sich seit Uber
30 Jahren besonders durch unternenmerisches Geschick
und ein zielfuhrendes und kundenorientiertes Handeln aus.
Unser Wachstum liegt in einem gréBer werdenden Markt und
unseren passenden Antworten auf standig neue Anforderun-
gen. Unsere Mitarbeiter sind das Kapital unseres Unterneh-
mens. Viele sind bereits seit langer Zeit bei uns beschéftigt.
Die Geschéaftsfihrung und die Mitarbeiter genieBen eine
Atmosphare gegenseitigen Vertrauens. Das ist die Basis fur
unseren Erfolg.

Mitarbeiterentwicklung der EICHLER GmbH

160

Werk 3: Unser Neubau 2015 (in Planung), 5.400 m2

1979

Was als Ingenieurblro in einer Garage be-
gann, war fur viele unserer Kunden so einfach
wie wirksam: Instandhaltung ist besser als
stéandige Migration in neue Technik.

1991

Zum Erfolgskonzept zahlten von Anfang an
auch der Vertrieb und die Vermietung von
Anlagen, um Ausfalle zu reduzieren oder zu
vermeiden. Schon bald hatte die EICHLER
GmbH namhafte Anbieter wie die Siemens
AG im Programm. Heute wird die gesamte
Instandhaltung der Baureihen SIMATIC S5¢/
S7® durch die EICHLER GmbH abgedeckt.

2000
Die Antriebstechnik erganzt das Angebot.

2010

Die groBe Erweiterung ist nétig: Werk 2 wird
gebaut und nimmt das ,Repair-Center” auf.
Die Arbeitsablaufe werden schneller und
effizienter.

2014
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Mitarbeiter

EICHLER GmbH wachst weiter. Der Neubau
fUr Werk 3 ist in Vorbereitung.

Jahr 1995 2000 20056 2010 2013

surg
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Unsere Entwicklung

1994 2009
2012

1979 1985 1991 1993 2000 2008 | 2010 2014

|

Die EICHLER GmbH wird der
erfolgreichste Vermieter von Siemens-
Programmiergeraten in Deutschland mit
120 Geréaten im Bestand.

Grliindungsmitglied im WVIS

Gri
des Unternehmens

Die Belegschaft wachst

auf 115 Mitarbeiter.
Erfolgreiche Zertifizierungen
nach ISO, OHRIS, RAL

Ergénzung des Produktport-
folios durch Tuning-Angebote

Ingenieurbtiro fir
Automatisierungstechnik.
Vertriebs- und
Technologiepartner
vieler Unternehmen

Werk 2: Erweiterung und
Neubau des Repair-Centers
in Lengenfeld

Ausbau des Professional-

Repair-Centers in Stoffen Die EICHLER GmbH wird zum

Marktfihrer in Deutschland mit mehr
als 10.000 SPS-Reparaturen p.a.

Die Antriebstechnik Der Neubau fur Werk

3 mit 5.400 m? —
Baugenehmigung
liegt vor

das Reparaturspektrum

Unsere Standorte

Mannheim

Karlsruhe

Pforzheim

gen-Schwenningen

9

Heilbronn

Stuttgart

Reutlingen
Ulm

Ravensburg

Konstanz

Unsere Standorte liegen optimal im
Dreieck zwischen Munchen, Augsburg
und Memmingen am Schnittpunkt der
A96 und der B17 und bieten eine
herausragende Infrastruktur und Ver-
kehrsanbindung.

Regensburg

Landsberg

1. Purgen OT Stoffen:
Verwaltung, Vertrieb, Marketing

Ingolstadt

Augsburg
Mdinchen
Landsberg
Memmingen . S
0s enheim

2. Pirgen OT Lengenfeld:
Elektronik-Service-Center

Kempten




Steuerungstechnik
SPS-Baugruppen

Antriebstechnik

Prifmittel- q
entwicklung Frequenzumrichter
Prifstande Motore
Testprozeduren Geber

Entwicklung
Reengineering
Retrofit

Was macht unsere Dienst-
leistung fur Sie so einzigartig?

Profitieren Sie von unserer 30-jdhrigen Erfahrung aus der
Steuerungstechnik fiir eine umfassende und hochwertige
Reparatur lhrer Antriebselektronik

Eine Komponente aus der Antriebstechnik, wie z.B. ein Frequenz-
umrichter, eine Reglerkarte oder ein Leistungsmodul, ist nie fur
sich allein zu betrachten oder zu betreiben. Diese Komponenten
arbeiten mit anderen Steuer- und Bediensystemen zusammen.
EICHLER ist seit Jahrzehnten der ausgewiesene Experte auf den
Gebieten der Steuerungen (SPS), der Bediengerate (HMI) und
insbesondere der Industrie-PCs. Kaum ein anderes Serviceun-
ternehmen verflgt Uber eine so groBe und umfassende Kompe-
tenz auf allen Gebieten der Automatisierungstechnik.

Die Antriebstechnik wird zunehmend komplexer und anspruchs-
voller — mit Hilfe unserer Fachkrafte aus den Abteilungen der
Steuerungstechnik, der Bediengerate und des Prifmittelbaus

sind Sie mit uns fUr die Zukunft bestens gerUstet.

Geschéftsleitung der EICHLER GmbH

Prifung mit modernen
Prifsystemen

Seit mehr als zehn Jahren besteht bei EICHLER eine eigene Ent-
wicklungsabteilung. Das aktuell 7-kdpfige Team aus Hard- und
Softwareexperten befasst sich ausschlieBlich mit der Prifme-
thodik und dem Bau von PrUfstationen fur die verschiedensten
Geratefamilien. Innerhalb dieser Abteilung analysieren hoch-
qualifizierte und systemerfahrene Entwickler aus den Bereichen
Reparatur, Prif- und Messtechnik sowie der Softwareentwick-
lung die Hardware und die Funktionalitaten der zu testenden
Baugruppen. Unterstutzt durch das Know-how aus Uber 30
Jahren Reparaturerfahrung entsteht im Anschluss an diese
Analyse eine CE-zertifizierte PrUfeinrichtung. Diese ermoglicht
Uber qualifizierte Testalgorithmen eine automatisierte und neu-
trale Qualitatskontrolle aller Bauteile eines Kundengerates. Die
im Haus erstellte, fUr den jeweiligen Prifling eigens entwickelte
Testsoftware, geht weit Uber einen ,Standard-Funktionstest”
hinaus. Hochwertige Messtechnik und engmaschige Kalibrie-
rungszyklen garantieren jederzeit die Einhaltung der geforderten
Messtoleranzen. Die Antriebselektronik wird auf Wunsch einem
Lasttest unterzogen, zu dem ein aussageféhiges Prufprotokoll
mitgeliefert wird.

Eine professionelle technische Reinigung ist der Beginn
einer erfolgreichen Reparatur

Eine Reparatur fangt bei EICHLER mit einer professionellen tech-
nischen Reinigung an, die auf die Art der Komponente speziell
abgestimmt ist. Eine Reinigung ist die Grundvoraussetzung fur
eine sichere Fehlerbestimmung und eine erfolgreiche Reparatur.
Nicht jedes Reinigungsverfahren kann bedenkenlos eingesetzt
werden. So kdnnen z. B. Ultraschallreinigungsverfahren bei élte-
ren Komponenten eher schaden als nutzen.

Hintergrundinformationen zur Reparatur

von Motor-Elektronik

Reparatur auf Bauteilebene

Die Reparatur von Antriebselektronik zahlt zum Kerngeschaft
von EICHLER. Seit Jahren bestehen gute Kontakte zu den
Herstellern. Es werden Original Herstellerprifplatze und eigens
entwickelte Prufplatze eingesetzt.

Fehlerdatenbank

DarUber hinaus wird seit mehr als zwanzig Jahren akribisch eine
Expertendatenbank geflhrt, die alle aufgetretenen Fehler der
Komponenten beinhaltet und somit eine effektive und sichere
Reparatur erméglicht.

Belastungstests

Ein Lastprifstand erweitert das umfangreiche Test- und Prif-
Equipment im Bereich Antriebstechnik. Der Lastprtfstand
ermoglicht das Testen von Frequenzumrichtern und Motoren
unter Betriebsbedingungen, die bis an die Leistungsgrenzen
der Baugruppen gehen. Problemlos kénnen wir so auf Kunden-
wulnsche bezlglich der Lastprifung eingehen und Sonder-
kriterien berlcksichtigen.

Schockpriifungen
Ihre Antriebselektronik wird mit unseren Prifstanden auf Herz
und Nieren gepruft. Bei schwer reproduzierbaren Fehlern helfen
Schock- und Riittelpriifungen sowie Testlaufe in der Klima-
kammer, um beispielsweise fehlerhafte Verbindungen ausfindig
machen zu kénnen.

Begriffe, die auf den folgenden Seiten erscheinen
und was wir darunter verstehen:

Inbetriebnahme

Ihre Antriebselektronik wird von uns vollstandig in Betrieb
genommen. Alle Module werden an die Stromversorgung ange-
schlossen. Wir Uberpriifen das Anlaufen bzw. den Startvorgang
der Baugruppe.
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Vollpriifung

Bei einer Vollfunktionsprifung werden alle Funktionen des
Gerates Uberpruft. Dabei werden alle Ein- und Ausgange den
Sperzifikationen entsprechend Uberprift als auch alle Schnitt-
stellen getestet. Bei Bediengeraten, wie z.B. Maschinensteuer-
tafeln, werden darlber hinaus die Anzeigen und die Schaltele-
mente auf Funktionsfahigkeit gepruft. Zur Vollprifung verwenden
wir die Prafprogramme der Hersteller als auch eigene Programme
aus unserer Entwicklungsabteilung, die auf die Anforderungen in
rauer Betriebsumgebung abgestimmt sind und teilweise Uber die
Anforderungen der Hersteller hinaus gehen.

Teilpriifung

Bei der Teilprtifung kann nicht der volle Umfang der vorhandenen
Funktionen gepruft werden. Dies kann der Fall sein, wenn von
Kundenseite aus das Projektprogramm nicht gegen ein EICHLER
Testprogramm ausgetauscht werden kann. In diesem Fall testen
wir alle Funktionen, die im Rahmen der vorhandenen Zugriffs-
moglichkeit bestehen.

Dauerlauf

Nach einer erfolgreichen Reparatur werden alle Gerate einem
mehrstiindigen Dauerlauf unterzogen. Der Dauerlauf wird im
Regelfall Uber acht Stunden laufen. Je nach Kundenwunsch
kann dieser kirzer oder bei sporadisch auftretenden Fehlern
auch deutlich langer durchgefthrt werden.

Vorbeugende Instandhaltung

Mithilfe unserer Fehlerdatenbank kénnen Bauteile, die alters-
bedingte Schwachstellen zeigen, rechtzeitig identifiziert und
vorbeugend ersetzt werden.




Ubersicht — ===

Reparaturangebot Motor-Elektronik (Auszug)

SIEMENS

SIMODRIVE® / SIMOVERT® / SIMOREG® / SINUMERIK® / MICROMASTER® /
11t | MASTERDRIVES® / SINAMICS® / MIDIMASTER® / MINIREG®

® Eingetragene: renzeichen der Siemen

SEW

MOVIDRIVE® / MOVI4R-U® / MOVITRAC® / MOVIDYN® / MOVIAXIS® / MOVIMOT®

® Eingetragene J r n SE

Danfoss

e o e ——
‘q SIEMENS M O t O I — VLT® AUTOMATION DRIVE / VLT®2800 / VLT®3000 / Vi 000 / VLT®6000 / FC-Serie
g ® Eingetragene: renzeicher n Danf

I aaa o BAUMULLER

3 |
j' 330 & BUS /BUG / BUC / BUH / BUM
T F wicaouastes 443 e I O I I I

o o ABB

ACS100 / ACS300 / ACS500 / ACS600 / ACS800 / ACSM1 / ACH500

Lenze
INVERTER DRIVE / SERVO DRIVE

BOSCH / Indramat®

L . 1f4 | FWA-DIAX / INDRADRIVE / EFC / ECODRIVE / AC SPINDLE DRIVE
:l -wr" < FE @dl“‘ = ® Eingetragene renze r n Indrar

CONTROL TECHNIQUES / EMERSON

UNIDRIVE / COMMANDER / DIGITAX / EPSILON / MENTOR / AFFINITY-HVAC

KOLLMORGEN

DIGIFAS® / SERVOSTAR®

® Eingetragene: renzeichen von KOLLM( EN

ELAU

PMC / MC

KEB

Typ 51/56/58/F0/F1/F2/F3/FA/F5/S4/B6/G6

Schneider Electric
ALTIVAR / LEXIUM / ALTISTART / MX / MODICON / LMC

Andere Hersteller und Typen auf Anfrage




MOTOR-ELEKTRONIK

SIEMENS

SIMODRIVE® / SIMOVERT® / SIMOREG® / SINUMERIK® / MICROMASTER® /
MASTERDRIVES® / SINAMICS® / MIDIMASTER® / MINIREG®

SIMODRIVE®

Typ: 200/210/610/611

SINAMICS®

Typ: G/ S Serie

SIRIUS®

Typ: Sanftstarter / erstarter

MIDIMASTER

Typ: Vector

SIMOVERT
MASTER
DRIVES

SIMOREG"®

Typ: K

MINIREG®

Typ: F10/F33

MICRO-
MASTER

MM420/430/440

v’ Leistungskarten / -module v" Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v Reglerkarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Stromversorgungen v Vollprifung
v Vorschubmodule v' Dauerlauf (8h)
v Uberwachungsmodule v’ Lasttest mit Prufprotokoll
v NCU
v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v Stromversorgungen v’ Teilprifung Vereinbarung
v CU v Vollpriifung
v Dauerlauf (8h)
v Alle Typen v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v' Dauerlauf (8h)
v Alle Typen v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prufprotokoll
v Wechselrichter v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v Umrichter v’ Teilprifung Vereinbarung
v' Bremsmodule v Vollprifung
v’ Einspeiseeinheiten v Dauerlauf (8h)
v CU-Karten v’ Lasttest mit Prufprotokoll
v' Optionskarten
v Alle Typen v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v BRA2... v’ Teilprifung Vereinbarung
v BRAT7... v Vollprifung
v' Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prufprotokoll
v Alle Typen v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollpriifung
v' Dauerlauf (8h)
v Alle Typen v Inbetriebnahme 5-10 Tage oder nach
v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prufprotokoll

Lenze

I £

INVERTER DRIVE / SERVO DRIVE

EICHLER
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INVERTER
DRIVES

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

ASRNENENEN

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prufprotokoll

2-3 Wochen oder nach
Vereinbarung

SERVO
DRIVES

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

AN N

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollprifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

2-3 Wochen oder nach
Vereinbarung

SEW

MOVIDRIVE® / MOVI4R-U® / MOVITRAC® / MOVIDYN® / MOVIAXIS® / MOVIMOT®

MOVIDRIVE® ‘

MOVITRAC®

MOVI4R-U®

MOVIAXIS®

MOVIMOT®

v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Steuerkopfe v’ Teilprifung Vereinbarung
v Optionskarten v Vollprifung

v Dauerlauf (8h)

v’ Lasttest mit Prifprotokoll
v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Steuerkopfe v’ Teilprifung Vereinbarung
v Optionskarten v Vollprifung

v Dauerlauf (8h)

v Lasttest mit Prifprotokoll
v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Steuerkopfe v’ Teilprufung Vereinbarung
v Optionskarten v Vollprifung

v Dauerlauf (8h)

v’ Lasttest mit Prufprotokoll
v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Steuerkopfe v’ Teilprifung Vereinbarung
v Optionskarten v Vollprifung

v Dauerlauf (8h)

v Lasttest mit Prufprotokoll
v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v Steuerkopfe v Teilprifung Vereinbarung

v Vollprifung

v Dauerlauf (8h)

v’ Testlaufvideo auf Anfrage
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MOVIDRIVE® / MOVI4R-U® / MOVITRAC® / MOVIDYN® / MOVIAXIS® / MOVIMOT®

Danfoss
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VLT® AUTOMATION DRIVE / VLT®2800 / VLT®3000 / VLT®5000 / VLT®6000 / FC-Serie

MOVIDYN®

VLT®2800

VLT®3000

VLT®5000

VLT®6000

FC-SERIE

Typ: FC100/200/300

i
et

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollprifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

AN NI NI NN

2-4 Wochen oder nach
Vereinbarung

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

AN N SN

2-4 Wochen oder nach
Vereinbarung

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

AN N SN

2-4 Wochen oder nach
Vereinbarung

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

AN N SN

2-4 Wochen oder nach
Vereinbarung

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

Inbetriebnahme
Teilprifung

Vollprtifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

N N N N

2-4 Wochen oder nach
Vereinbarung

ABB

ACS100 / ACS300 / ACS500 / ACS600 / ACS800 / ACSM1 / ACH500

v’ Leistungsmodule v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Steuerkopfe v’ Teilprifung Vereinbarung
v Optionskarten v Vollpriifung
v' Dauerlauf (8h)
BAUMULLER
BUS /BUG / BUC / BUH / BUM
E/R M 0 D U L - v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
Typ: BUC v Vollprifung
v" Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prifprotokoll
U M R | C H T E R : v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
Typ: BUM v Vollpriifung
v' Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prifprotokoll
S E RV O - v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
R E G L E R v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v' Dauerlauf (8h)
Typ: BUS v Lasttest mit Prifprotokoll
G R U N D - v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
El N H E I T v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollpriifung
v' Dauerlauf (8h)
Typ: BUG v’ Lasttest mit Prifprotokoll
A N T R I E B S - v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-4 Wochen oder nach
M O D U L v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v' Dauerlauf (8h)
Typ: BUH v Lasttest mit Priifprotokoll

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

v' Inbetriebnahme
v Teilprifung
v Vollprifung
v Dauerlauf (8h)

3-4 Wochen oder nach
Vereinbarung
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ABB

|
! 1 T: ] '] '
“ '1___. 1 ] ! ! ACS100 / ACS300 / ACS500 / ACS600 / ACS800 / ACSM1 / ACH500

BOSCH / Indramat®

FWA-DIAX / INDRADRIVE / EFC / ECODRIVE / AC SPINDLE DRIVE

o

I N D U S T R | E Inbetriebnahme 3-4 Wochen oder nach FWA B D I AX v Alle Typen

Dauerlauf (8h)
Lasttest mit Prifprotokoll

v Alle Typen v v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
D R IV E v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung v Alle Optionskarten v’ Teilpriifung Vereinbarung
v Vollprifung v Vollprifung
v Dauerlauf (8h) v
v

-
M A C H | N E RY v Alle Typen v" Inbetriebnahme 3-4 Wochen oder nach § v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
D R IV E v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung % i v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollpriifung & - v Vollprifung
= v Dauerlauf (8h) %___ v Dauerlauf (8h)
T A v Lasttest mit Prifprotokoll
G E N E R A |— v Alle Typen v Inbetriebnahme 3-4 Wochen oder nach v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
P U R P O S E m v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung
: v Vollprifung v’ Vollpriifung
D R |VE pa 1 v Dauerlauf (8h) v Dauerlauf (8h)
- v Lasttest mit Prifprotokoll

Inbetriebnahme 3-4 Wochen oder nach E C O D R | V E v Alle Typen

M 0 T | 0 N e v Alle Typen v v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
C O N T R O L | y = v Alle Optionskarten v Teilpriifung Vereinbarung v Alle Optionskarten v Teilpriifung Vereinbarung
[ l -l ] |-] I v Vollpriifung v Voliprifung
SRR E v ’
S0 JORA Dauerlauf (8h) Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prifprotokoll
| N D U ST R Y S v Alle Typen v Inbetriebnahme 3-4 Wochen oder nach A C v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
S P E C I F | C =Nl v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung S P | N D L E v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung
= L= v Vollprifung v Vollprifung
D R | V E S : v’ Dauerlauf (8h) D R | V E v' Dauerlauf (8h)
v’ Lasttest mit Prufprotokoll




y
Elektronik-Service-Center o
Ein Unternehmen der WISAG

CONTROL TECHNIQUES / EMERSON

UNIDRIVE / COMMANDER / DIGITAX / EPSILON / MENTOR / AFFINITY-HVAC

CONTROL TECHNIQUES / EMERSON

UNIDRIVE / COMMANDER / DIGITAX / EPSILON / MENTOR / AFFINITY-HVAC

U N I D R IV E E v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach M E N T O R v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
M MP DC -

v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung

i b v Vollprifung
| . I v Dauerlauf (8h) D R |V E v Dauerlauf (8h)
= SOLUTION

Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach M E N T O R | | v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
Teilprifung Vereinbarung v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
Vollprifung v Vollprifung

Dauerlauf (8h) v Dauerlauf (8h)

COMMANDER < Ale Typen
S K v Alle Optionskarten

AN Y

U N | D R IV E v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach U N | D R IV E v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung er v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
S P PA N E L v Vollprifung C LAS S | C v’ Vollpriifung
MOUNT v Dauerlauf (8h) v Dauerlauf (8h)

UNIDRIVE [ v Alle Typen

S P v Alle Optionskarten

MODULAR

ANER NI NERN

Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach D | G I TAX e v Alle Typen v’ Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
Teilpriifung Vereinbarung v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
Vollprifung v Vollprifung

Dauerlauf (8h) v Dauerlauf (8h)

AFFINITY S PTR—

v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach : S C h ne | d er E le Ct rl C

H VA C v Alle Optionskarten v Teilprifung Vereinbarung
v Vollpriifung ALTIVAR / LEXIUM / ALTISTART / MX / MODICON / LMC / ALTISTART
v Dauerlauf (8h)

DIGITAX Al Typen
ST S E RVO v Alle Optionskarten

A |—T | VA R v Alle Typen v Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
v Alle Optionskarten v’ Teilpriifung Vereinbarung
Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach v Vollpriifung
Teilprifung Vereinbarung v Dauerlauf (8h)
Vollprifung v’ Testlaufvideo auf Anfrage
D R | V E S Dauerlauf (8h)
LEXl U M v Alle Typen v Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
E PS | L O N v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach v Vollprifung
E P S E RVO v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung v Dauerlauf (8h)
v Vollprifung v’ Testlaufvideo auf Anfrage
D R |V ES v Dauerlauf (8h)

AN NN
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ALTIVAR / LEXIUM / ALTISTART / MX / MODICON / LMC / ALTISTART

KOLLMORGEN

DIGIFAS® / SERVOSTAR®

EICHLER

Elektronik-Service-Center

Ein Unternehmen der WISAG

DIGIFAS®

T v Alle Typen
9 v Alle Optionskarten

AR NENEN

Inbetriebnahme
Teilprtfung
Vollpriifung
Dauerlauf (8h)

2-3 Wochen oder nach
Vereinbarung

SERVOSTAR®

- Il v Alle Typen

l v Alle Optionskarten

RN

Inbetriebnahme
Teilprifung
Vollpriifung
Dauerlauf (8h)

2-3 Wochen oder nach
Vereinbarung

ELAU

PMC / MC

|
ALTl STA RT b Sy v Alle Typen v’ Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v Dauerlauf (8h)
. v' Testlaufvideo auf Anfrage
v Alle Typen v Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
== v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifun
= p 9
it v' Dauerlauf (8h)
H- v' Testlaufvideo auf Anfrage
- v Alle Typen v" Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
.
v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
il v Dauerlauf (8h)
il v' Testlaufvideo auf Anfrage
M O D I C 0 N - v Alle Typen v Inbetriebnahme 4 Wochen oder nach
v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v’ Dauerlauf (8h)
v' Testlaufvideo auf Anfrage
DIGIFAS® / SERVOSTAR®
S E RV O - v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
D R IV E v’ Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v' Vollpriifung
S 3 0 0/7 0 0 v' Dauerlauf (8h)
v Alle Typen v Inbetriebnahme 2-3 Wochen oder nach
v Alle Optionskarten v’ Teilprifung Vereinbarung
v Vollprifung
v Dauerlauf (8h)

v Alle Typen
v Alle Optionskarten

AN NN

Inbetriebnahme
Teilprtfung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

2-3 Wochen oder nach
Vereinbarung

v Alle Typen
v’ Alle Optionskarten

AN NRNEN

Inbetriebnahme
Teilpriifung

Vollpriifung

Dauerlauf (8h)

Lasttest mit Prifprotokoll

2-83 Wochen oder nach
Vereinbarung




MOTOR-ELEKTRONIK

Express-Lieferservice und Online-Lagerbestandsabfrage

Sie bendtigen schnellstens eine geprifte Baugruppe? Jederzeit
kénnen Sie online unseren Lagerbestand abfragen. Sie erhalten
detailliert Auskunft Gber die gewlinschte Baugruppe mit Angabe
der Lieferzeit. Auf Wunsch senden wir hnen die Baugruppe per
Express-Lieferservice oder Kurier. Unter dieser Web-Adresse
finden Sie den Abfrageservice:
http://www.eichler-gmbh.de/Leistungen/Geraeteverkauf.html

Maschinenstillstande / Eilreparaturen:

Sollten Sie es besonders eilig haben, gibt es auf Anfrage auch
unseren kostenpflichtigen Eilservice. Vorab wird flr Sie in unse-
rer Technik geklart, ob dieser Service bei lhrem Gerat durchfihr-
bar ist. Deshalb ist eine telefonische Voranmeldung zwingend
notwendig. Wenn madglich und von Ihnen beauftragt, wird die
Reparatur gegen einen Eilzuschlag vorgezogen und sofort von
einem Techniker bearbeitet. Fehlerbildabhdngig kann so die

EICHLER
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Lieferzeit meist sehr stark verkurzt werden.

Um den ganzen Prozess noch weiter zu beschleunigen, konnen
Sie lhrer defekten Baugruppe unseren Einlieferschein beilegen.
Diesen finden Sie auf unserer Homepage im Downloadbereich.

Hol- und Bringservice

Sie kénnen lhr Gerat selbstverstéandlich auch personlich zu uns
bringen, um Zeit zu sparen.

Oder nutzen Sie unseren bequemen Abholservice! Wir lassen
Ihr Gerat mit einem Gewicht bis zu 160 kg bei Ihnen abholen.
Lehnen Sie sich zurtick und vertrauen Sie auf unseren Service.

Siemens: Hitachi FU 3 Wochen
SIMODR\\/E“i 611: Leistungsmodule, U/E- bzw. E/R-Module, 510 Tage Indramat®/Bosch FU 2-3 Wochen
SIMODRIVE® 610: Leistungskarten, GO, bzw. Reglerkarten KEB FU 2.3 Wochen
Micromaster®, Midimaster®, Combimaster®, Spindelantriebe 10-20 Tage Kléckner Moeller FU 24 Wochen
SINAMICS® 10-15 Tage Kollmorgen Regler 2-3 Wochen
SIMOVERT®, SIMOREG®, SINUMERIK®, MASTERDRIVES® 5-10 Tage Lenze FU 2.3 Wochen
ABB FU 3-4 Wochen Lust FU 3-4 Wochen
AEG FU 3-4 Wochen Mitsubishi FU 3-4 Wochen
Allen Bradley / Rockwell FU 3-4 Wochen Nord/Nordac FU 3-4 Wochen
AMK FU 3-4 Wochen Omron FU 3-4 Wochen
Baumiiller FU 2-3 Wochen Parker Regler 4 Wochen
Berger Lahr FU 3-4 Wochen Refu FU,Regler 3-4 Wochen
Berges FU 3-4 Wochen Reliance FU 3-4 Wochen
B&R FU 5-6 Wochen Schneider FU 4 Wochen
Brinkmann FU 2-3 Wochen Seidel Regler 3-4 Wochen
Contraves FU 2-3 Wochen SEW FU 2-4 Wochen
Control Techniques / Emerson FU 2-3 Wochen Stober FU 3 Wochen
Danaher Regler 4 Wochen Stroter FU 4 Wochen
Danfoss FU 2-4 Wochen Struckmeier FU 6 Wochen
DEMAG FU 4 Wochen Telemecanique FU 3-4 Wochen
ELAU Regler 2-3 Wochen Toshiba FU 4 Wochen
Eurotherm FU, Regler 2 Wochen Vacon FU 3-4 Wochen
Fanuc FU 3-4 Wochen Yaskawa FU,Regler 4-5 Wochen

oder nach Vereinbarung

Eingetragenes Warenzeichen v Irama

23
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SIEMENS

Alle Typen bis 160 kg

%

SEW

Alle Typen bis 160 kg

Danfoss
VLT®

BAUMULLER

DSD /DSDI /DS / DA/ DST / DSC / DAS / ETA/ GS / GNA

ABB

BSM/MC /9C/RX/SDM/LSB/LC /AXEM / FOM / 3HAC

Lenze
MCS / MDxKS / MQA / MCA / MDFQA / GKR / GKS / GSS

BOSCH / Indramat®

MDC / MAC / MHD / MDD / MKE / 2AD / ADF / MKD

FANUC

ALPHA / BETA / DiS / LiS

KOLLMORGEN

AKM® / AKMH / VLM / DBL / DBK

Rockwell Automation / Allen-Bradley

MP®/ MPL / MPM / MPS / CM / VP /VPL / VPF / HPK / F

CONTROL TECHNIQUES / EMERSON

Unimotor

Drehgeber

Heidenhain Serie LS / Fagor / Eurotherm
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Reparatur auf Bauteilebene

Ihr Partner flr Motore. Wir Ubernehmen die Reparatur und In-  Neben der Instandsetzung der géngigen Gebersysteme gehoren
standsetzung von Motoren européischer und internationaler  auch die linearen Messsysteme, Sanftstarter, Encoder, Resolver
Hersteller. Ein ausgesuchtes und hoch qualifiziertes Netz aus  sowie Kabelkonfektionierung zu unserem Leistungsspektrum.
Kooperationspartnern ermdglicht es uns, fast alle am Markt be-  Die ReparaturmaBnahmen erfolgen mit optimiertem und kompo-
findlichen Motore mit ihren unterschiedlichsten Gebersystemen  nentenschonenden Spezialwerkzeug und -gerét durch speziell
ausgebildetes Fachpersonal.

zu prifen, zu reparieren sowie wartungsfreundlich umzurdsten.

SIEMENS Al Typen bis 160 kg BAUMULLER

DSD /DSDI /DS / DA/ DST / DSC / DAS / ETA/ GS / GNA

M Oto re v’ Lager / Dichtungen v Justieren 2-4 Wochen oder nach M O t 0 re v’ Lager / Dichtungen v’ Justieren 2-3 Wochen oder nach
v" Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung v Wuchtkontrolle v Dauerlauf Vereinbarung
Alle Typen v Wicklungsdefekte v' Funktionstest DSD /DSDI /DS /DA /DST/ v Wicklungsdefekte v Funktionstest
v Mechanische Defekte v VDE-Prifungen DSC / DAS / ETA/ GS / GNA v' Mechanische Defekte v' VDE-Prifungen
v' Gebersysteme v Rotortberprifung v' Gebersysteme v Rotortberprifung
S EW Alle Typen bis 160 kg Le nze MCS / MDxKS / MQA / MCA / MDFQA / GKR / GKS / GSS
M Oto re v Lager / Dichtungen v Justieren 2-4 Wochen oder nach M Oto re v Lager / Dichtungen v’ Justieren 2-3 Wochen oder nach
v Wuchtkontrolle v Dauerlauf Vereinbarung — v" Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung
Alle Typen v Wicklungsdefekte v Funktionstest MCS / MDxKS / MQA / MCA / l 1 )‘ - . v Wicklungsdefekte v Funktionstest
v Mechanische Defekte v VDE-Prifungen MDFQA /GKR / GKS / GSS ) - - v" Mechanische Defekte v VDE-Prifungen
v Gebersysteme v Rotoritberprifung v Gebersysteme v Rotortberprifung

Danfoss we

KOLLMORGEN

AKM® / AKMH / VLM /

DBL / DBK

v’ Lager / Dichtungen v Justieren 2-4 Wochen oder nach MOtore v’ Lager / Dichtungen v’ Justieren 2-3 Wochen oder nach
v Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung v Wuchtkontrolle v Dauerlauf Vereinbarung

v' Wicklungsdefekte v' Funktionstest AKM® / AKMH / VI v Wicklungsdefekte v Funktionstest

v Mechanische Defekte v VDE-Prifungen DBL / DBK v' Mechanische Defekte v VDE-Priifungen

v' Gebersysteme v Rotortberprifung v Gebersysteme v Rotortberprifung
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ABB BSM /MG / 9C / RX/ SDM / LSB / LC / AXEM / FOM / 3HAC Rockwell Automation / Allen-Bradley vpe/MPL/MPM/MPS / CM / VP / VPL / VPF / HPK / F
M Oto re v’ Lager / Dichtungen v’ Justieren 3-4 Wochen oder nach M Oto re v’ Lager / Dichtungen v’ Justieren 3-4 Wochen oder nach
v" Wuchtkontrolle v Dauerlauf Vereinbarung v Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung
BSM /MS /9C /RX/ v' Wicklungsdefekte v' Funktionstest MP® / MPL / MPM / v' Wicklungsdefekte v' Funktionstest
SDM/LSB/LC/ v Mechanische Defekte v VDE-Prifungen MPS / CM / VP VPL v" Mechanische Defekte v VDE-Prifungen
AXEM / FOM / 3HAC v Gebersysteme v Rotorlberprifung VPF / VPF / HPK F v Gebersysteme v Rotorlberprifung
FANUC ALPHA/BETA/DIS/ LIS Drehgeber Heidenhain Serie LS / Fagor / Eurotherm
M Oto re v Lager / Dichtungen v Justieren 3-4 Wochen oder nach H E I D E N H AI N v Abtasteinheit v Vollprifung 2-3 Wochen
v Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung 4 . v’ Kabel / Stecker v’ Teilprifung
ALPHA / BETA / DiS / LiS v Wicklungsdefekte v' Funktionstest @ . v' Lampen / LED
v Mechanische Defekte v VDE-Prifungen Serie : LS - v Dichtungen
v Gebersysteme v Rotortberprifung v Systemabgleich
v’ Abtasteinheit v Vollprifung 2-3 Wochen
CONTROL TECHNIQUES / EMERSON  unimotor ¢ Kabel Stoker ¢ Topritung
v' Lampen / LED
v Dichtungen
v Systemabgleich
M Oto re v’ Lager / Dichtungen v’ Justieren 2-3 Wochen oder nach
v Wuchtkontrolle v’ Dauerlauf Vereinbarung
Unimotor v' Wicklungsdefekte v Funktionstest
v" Mechanische Defekte v VDE-Prifungen E U R 0 T H E R M v Abtasteinheit v Vollprifung 2-3 Wochen
v Gebersysteme v RotorUberprifung v Kabel / Stecker v’ Teilprifung
v' Lampen / LED
v Dichtungen
v Systemabgleich

BOSCH / Indramat® wmpc/MAC/ MHD / MDD / MKE / 2AD / ADF / MKD

Motore

Justieren 2-3 Wochen oder nach
Dauerlauf Vereinbarung
Funktionstest
VDE-Prufungen
Rotortberprifung

Lager / Dichtungen
Wuchtkontrolle
Wicklungsdefekte
Mechanische Defekte
Gebersysteme

MDC / MAC / MHD /
MDD / MKE / 2AD /
ADF / MKD

ANENENRNEN
NN NN




MOTORE

Express-Lieferservice und Online-Lagerbestandsabfrage

Sie bendtigen schnellstens eine geprifte Baugruppe? Jederzeit
kénnen Sie online unseren Lagerbestand abfragen. Sie erhalten
detailliert Auskunft Uber die gewlinschte Baugruppe mit Angabe
der Lieferzeit. Auf Wunsch senden wir hnen die Baugruppe per
Express-Lieferservice oder Kurier. Unter dieser Web-Adresse
finden Sie den Abfrageservice:
http://www.eichler-gmbh.de/Leistungen/Geraeteverkauf.html

Maschinenstillstande / Eilreparaturen:

Sollten Sie es besonders eilig haben, gibt es auf Anfrage auch
unseren kostenpflichtigen Eilservice. Vorab wird flr Sie in unse-
rer Technik geklart, ob dieser Service bei Inrem Gerat durchfihr-
bar ist. Deshalb ist eine telefonische Voranmeldung zwingend
notwendig. Wenn madglich und von Ihnen beauftragt, wird die
Reparatur gegen einen Eilzuschlag vorgezogen und sofort von
einem Techniker bearbeitet. Fehlerbildabh&ngig kann so die Lie-
ferzeit meist sehr stark verkirzt werden. Um den ganzen Pro-
zess noch weiter zu beschleunigen, kénnen Sie Ihrer defekten
Baugruppe unseren Einlieferschein beilegen. Diesen finden Sie
auf unserer Homepage im Downloadbereich.

Hol- und Bringservice

Sie kénnen lhr Gerét selbstverstandlich auch persénlich zu uns
bringen, um Zeit zu sparen.

Oder nutzen Sie unseren bequemen Abholservice! Wir lassen
Ihr Gerat mit einem Gewicht bis zu 160 kg bei lhnen abholen.
Lehnen Sie sich zurlick und vertrauen Sie auf unseren Service.
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Standard

Reparaturdauer
ABB Motore 3-4 Wochen
Allen Bradley / Rockwell Motore 6 Wochen
AMK Motore 3-4 Wochen
Baumiiller Motore 2-3 Wochen
Bosch Motore 3-4 Wochen
B&R Motore 5-6 Wochen
Control Techniques / Emerson Motore 3-4 Wochen
Danfoss Motore 2-4 Wochen
Fanuc Motore 3-4 Wochen
Heidenhain Geber, Messtechnik 2-3 Wochen
Indramat® Motore 2-3 Wochen
Kollmorgen / Danaher Motore 2-3 Wochen
Lenze Motore 2-3 Wochen
SEW Motore 2-4 Wochen
Siemens Z‘JOO?CPS(QSMO“SY 2-4 Wochen
VEM Motore 3-4 Wochen
Yaskawa Motore 6 Wochen

oder nach Vereinbarung
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Technologie

Leistungshalbleiter

»Fur Sie haben wir einen Weg gefunden, dass lhre
Leistungselektronik zukiinftig spater zu uns kommt*

Nach Tausenden von Reparaturen im Bereich der Leistungselek-
tronik konnten wir immer wieder feststellen, dass IGBTs nach
relativ kurzer Zeit ihren Dienst quittierten. Sehr héufig besteht
der Grund darin, dass die Leistungstransistoren durch zu starke
Beanspruchung im oberen Temperaturbereich betrieben werden.
Der Warmetransport zwischen IGBT und der AuBenwelt ist in
vielen Fallen bei langerer Betriebszeit oft nicht mehr ideal. Die
Hauptwarme wird zwischen IGBT und Kuhlkérper durch die
Warmeleitpaste transportiert. Im Laufe der Zeit und vor allem bei
starker Warmebelastung trocknet die Warmeleitpaste aus und
verliert damit ihre Warmeleitfahigkeit. Treten zusatzlich viele Last-
wechsel auf, entsteht aufgrund von Temperaturveranderungen
ein zusatzliches mechanisches Moment, das zu einer weiteren
Beanspruchung der gelartigen Paste fuhrt.

In einer eigenen Forschungsarbeit konnten wir zeigen, dass
Warmeleitfolien eine sehr gute Alternative zu den Ublichen
Warmeleitpasten darstellen. Die Folien haben gegenlber den
Warmeleitpasten folgende Vorteile:

1. Der Warmeleitkoeffizient bleibt Uber die Zeit nahezu un-
verandert.

2. Nach jeder Erneuerung der Warmeleitpaste muss diese
mit der vom Hersteller vorgeschriebenen Dicke aufge-
tragen werden. Dies ist vom Techniker i.d.R. mit hohem
Zeitaufwand verbunden. Die Verwendung einer Folie ist
schneller zu realisieren und garantiert eine exakte Dicke.

3. Der Warmetransport zwischen IGBT und Kuhlkérper ist
deutlich besser, Alterungseffekte wirken weniger stark als
bei der Verwendung einer Warmeleitpaste.

4. Eine Temperatursenkung von wenigen Grad Celsius
fUhrt bereits zu einer deutlich l1angeren Lebensdauer des
Leistungshalbleiters.

Insgesamt konnten wir zeigen, dass sich mit der Verwendung
von Warmeleitfolie die Temperatur am Kuhlkérper um bis zu 15
Grad niedriger einstellte als bei dem Einsatz von Warmeleitpaste.

Auf Wunsch kénnen wir lhnen diesen Service anbieten. Profitie-
ren Sie von unserer Erfahrung aus 30 Jahren Instandsetzung von
Automatisierungstechnik.

Warmeleitpaste

Bodenplatte

Aufbau der Hauptschichten eines IGBTs. Die Warmeleitpaste (rot)
Ubertragt die Warme vom IGBT zum Kuhlkorper.

Warmeleitpaste, neu aufgetragen (links) und auf Grund von Alterungsprozessen ver-
braucht (rechts). Die Paste trocknet aus und bildet pordse Strukturen. Die Warmeleit-
fahigkeit verringert sich mit zunehmendem Alter und je nach Grad der Beanspruchung.

Temperaturverlauf mit Warmeleitpaste

Temperaturverlauf mit Warmeleitfolie

k3

Temp in °C

W oW oW W oW W OB W B oW oD oA @
Intervall in Min.

Eigene Messreihen belegen die erhéhte Wirksamkeit von Warmeleitfolien gegentiber
einer Warmeleitpaste.

Lot-Technologie

»Fur Sie haben wir einen Weg gefunden, mehrere
10.000 L6tpunkte innerhalb von 10 Sekunden professionell
nachzuléten

Dampfphasenlétanlage

Aus eigener Erfahrung wissen wir, dass der Fehler oft im Detail
steckt und sich leider oft genug ,versteckt”. Vor allem spora-
disch auftretende Fehler bei Baugruppen sind haufig mit stun-
denlanger Fehlersuche verbunden. Nicht selten sprechen wirt-
schaftliche Grinde dafir die Reparatur einzustellen und somit
den Vorgang abzubrechen. Diese ,unwirtschaftlichen“ Reparatu-
ren gehdren bei uns der Vergangenheit an. Mit der Beschaffung
und jahrelanger Optimierung einer hocheffizienten ,Dampfpha-
senlétanlage” kdnnen wir sogenannte ,kalte” Lotstellen in kurzer
Zeit beseitigen — ohne stundenlanges Suchen.

Bei hochpreisigen CPU-Baugruppen macht sich diese Investition
noch starker bezahlt. CPUs, die vorher als nicht ,reparabel” galten,
kénnen nun mit deutlich niedrigeren Kosten instand gesetzt
werden. Die Vorteile gebentber dem manuellen ,Nachléten®
sind:

1. Alle Lotpunkte werden nachgeldtet, keine Lotstelle wird
,Ubersehen®.

2. Keine Uberhitzung der Baugruppen, die Léttemperatur
wird exakt eingestellt und gehalten.

3. Bestmogliche Létqualitat durch Luftabschluss.

4. Die Platine wird nur kurzzeitig belastet, es entstehen keine
Schéaden an benachbarten Bauteilen.

5. Der Zeitaufwand fur die Nacharbeitung eines Boards wird
auf ein Minimum reduziert.

6. Der Arbeitsaufwand je Reparatur sinkt, Kunden profitieren
durch niedrigere Kosten.

Lotroboter

EICHLER ist der Experte in der Lottechnik. Seit Jahrzehnten
werden an den Ldtanlagen unsere Experten ausgebildet. Neben
der Dampfphasenlétanlage kommen fur den Tausch von
BGA-ICs Lotroboter der Firma OKI zum Einsatz. Der Létroboter
kann mit unterschiedlichen Temperaturprofilen arbeiten und je
nach Chip die optimalen Létbedingungen verwenden. Das Be-
herrschen von komplexen Létvorgéngen ist eine Voraussetzung
im Reparatur-Dienstleistungssektor.

EICHLER
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Hochleistungs-Dampfphaseniétanlage Mit einem patentierten Verfahren kénnen bei
EICHLER u.a. sporadisch auftretende Fehler sicher und schnell beseitigt werden.

Ein Lotroboter, mit
dessen Hilfe BGA-
Chips aus- und ein-
geldtet werden kénnen.
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Last-Prufung

»Flir Sie haben wir einen Weg gefunden,
Ihre Antriebselektronik zukiinftig ohne Mechanik
zu testen - bis zur Vollast”

Auf Wunsch testen wir lhre Antriebselektronik unter Lastbe-
dingungen. Traditionell verwendet man dazu einen Prifstand
bestehend aus einem Steuerschrank und den Lastmaschinen.
Je nach Prufling muss der Lastprifstand eingerichtet und mit
Parametern versehen werden, bevor der Test beginnen kann.
Auf diese Weise lassen sich Umrichter und Motore unter
Betriebsbedingungen testen. Der Prifling kann mit verschie-
denen Lastkurven getestet werden. EICHLER verfUgt Uber
unterschiedliche Lastprifstande.

Jeder Test ist mit einer Rustzeit verbunden. Der Teststand muss
auf den Prifling adaptiert und parametriert werden. Weiterhin
ist die minimale und maximale Lastgrenze von der Lastmaschi-
ne abhangig, welche gegebenenfalls dazu ausgetauscht wer-
den muss. Mit moderner Leistungselektronik und Software sind
heute Motoren-Prufstéande realisierbar, die einen Elektromotor in
seinem Verhalten vollstandig emulieren kénnen. Mit Hilfe dieser
Technologie wird ein Lasttest moglich, der auf die Verwendung

Sicherheitssteuerung

4. Es kénnen beliebige Lastkurven gefahren werden.
5. Die Rustzeit sinkt auf ein Minimum.

In Zusammenarbeit mit einem High-Tech Unternehmen aus der

Region arbeiten wir an der Einflhrung eines solchen Systems
bei der EICHLER GmbH.

Das Testsystem verhélt sich wie ein Lastprifstand, jedoch ohne Kompromisse in
der Drehzahldynamik. Vergleich der Testergebnisse von realer Last und emulierter
Last. Die Ergebnisse sind identisch. Die Kosten-Einsparungen sind immens.

Ihr externes Pruflabor

,Lassen Sie lhre Gerédte bei EICHLER im Priiflabor priifen.
Machen Sie es wie verschiedene Kraftwerke*

Bringen Sie lhre Lagergerate auf den neuesten Stand
Machen Sie lhren Lagerbestand fit und senden Sie uns diesen
zum Refresh zu. Wir reinigen die Gerate professionell, tauschen
die verschleiBbehafteten Bauteile aus und fuhren eine Vollpru-
fung unter realitdtsnahen Bedingungen durch. Danach werden
Ihre Gerate von uns lagerféhig verpackt.

Frequenzumrichter unter Last testen

Die untenstehende Grafik zeigt den Verlauf eines Lasttests. Die
zu testenden Frequenzumrichter werden je nach Typ bis an die
Lastgrenze getestet.
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Reparatur Bediengerate (HMI)

» Industrie-PCs » Programmiergerate » Bedienpanels
» Textanzeigen » Monitore » Robotik

Es gibt fast nichts, was man nicht wieder instand setzen kénn-
te. Als einer der groBten deutschen Serviceanbieter stellen wir
unser umfangreiches Wissen und unsere 30-jahrige Erfahrung
in lhren Dienst. Mit unserem groBen Pool an Ersatzteilen und
Baugruppen sichern wir den Erhalt und Betrieb von Baureihen
auch nach ihrer Abkundigung. Besonders bei den kurzen Le-
benszyklen von Industrie-PCs sind wir ein wichtiger Partner in
der Absicherung von Produktionsablaufen. Nach erfolgter Re-
paratur werden alle Gerate mit automatisierten Prifsystemen
auf ,Hertz und Viren“ getestet und nicht nur auf den bei der
Erstuntersuchung festgestellten Reparaturbedarf. So beugen
wir vorausschauend weiteren Ausfallen durch noch unentdeckte
Problemstellen vor. Diesen Service kénnen Sie auch fur Netzteile
und Monitore beanspruchen.

Reparatur Steuerungen

SIEMENS SIMATIC S5® / S7® » B&R / Schneider /
Rockwell und andere Hersteller

Seit mehr als 30 Jahren verfligt die EICHLER GmbH Uber ein
einzigartiges Wissen und Erfahrung bei der Reparatur von SPS-
Baugruppen. Wir fihren Reparaturen auf Bauteilebene durch,
d.h. es wird nur das repariert, was tatsachlich defekt ist. Da-
mit wird ein kompletter Boardtausch vermieden und die Repa-
raturkosten werden minimiert. Jede Reparatur wird aufgrund
eines aussageféhigen Kostenvoranschlags entsprechend dem
Fehlerbild berechnet. Wir streben eine Komplettpriufung al-
ler Reparaturen an. So verflgen wir derzeit Gber mehr als 500
Prufstationen und Adapter zum Volltest von Siemens S5%/S7¢
Baugruppen und anderer Hersteller. Alle Gerate mussen einen
Dauerlauf von mindestens 8 Stunden absolvieren, bevor sie aus-
geliefert werden. Als starker Partner stehen wir Ihnen auch fur
Funktionsbaugruppen z.B. vom Typ IP, WF oder CP mit vollem
EICHLER-Service zur Seite.

Fordern Sie weitere Kataloge an:

Reparaturiibersicht Reparaturtibersicht EICHLER GmbH
Industrie-PCs S5¢/ Baugruppen Hauptkatalog

EICHLER
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Alles aus einer Hand: Wir sind lhr Ansprechpartner fiir lhre
Reparaturen, Ersatzteilbeschaffung inkl. eines Eilservices,
vorbeugende Instandhaltungs-MaBnahmen und Instand-
haltungs-Materialien.




SPEKTRUM

EICHLER
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In drei Schritten zu einer nachhaltigen Anlagensicherheit: Das Dienstleistungs-Spektrum der EICHLER GmbH
Sie verwenden die Liste lhres aktuellen Anlagenbestandes ... R e p aratur / Ve rka Uf / AU stausc h / R e f res h /
Anhand der Artikelnummer analysieren wir bis ins Detail Ihre Anlagenkomponenten. N .
Dazu bendtigen wir nur eine einfache Liste Ihrer Komponenten. Die Kosten der Analyse P ru f un g en / M lete / A n ka Uf
] richten sich nach der Anzahl der unterschiedlichen Komponenten. Wir liefern nur geprifte Gerate aus

Antriebstechnik

Motore und Motorelektronik / Geber / SIEMENS / SEW / Danfoss / Lenze /

. . Indramat® / ABB und andere Hersteller
Wir analysieren lhre Komponenten ... ) Eingetragenes Warenzeichen von Indrar

Unsere Experten analysieren Ihre Liste schnellstmdglich und erganzen die Liste mit wichtigen Informationen.
Diese Analyse wird tagesaktuell erstellt. Es handelt sich nicht um einen einfachen Export aus einer Daten-
u bank, denn unsere Beschaffungsexperten Uberprifen zu lhrer Sicherheit jede Komponente einzeln.

SPS-Steuerungen

SIEMENS SIMATIC S5°, S7® mit Peripherie-Baugruppen /
B&R / Schneider / Rockwell / ABB / Beckhoff und andere

Eingetragenes Warenzeichen der SIEMENS AG!

HMI Bediengerate

Sie wissen nun worauf es ankommt ... Bedienpanels / Textanzeigen / Monitore / Alle Hersteller

Sie verflgen Uber eine klare Sicht auf alle verbauten Steuerungskomponenten in Ihrer Produktionsanlage
oder lhres Lagerbestandes. Diese Liste ist die ideale Grundlage fur Entscheidungen und Fragen rund um

Industrie-PCs

u das Thema Absicherung des Anlagenbetriebes, Obsoleszenzmanagement oder Migration von neuer Steu- Alle Hersteller

erungstechnik.

Programmiergerate

Alle Hersteller

Anlagenlaufzeit kontra Produktlebenszeit Robotik

Kuka und andere

Instandhaltungsaufwand

Sie kennen das Problem: A

Ihre Anlage ist flr den Betrieb
innerhalb einer begrenzten I

Zeit ausgelegt. In dieser Zeit
sind keine grundlegenden

Stromversorgungen

Alle Hersteller

Retrofit / Umbauten

| | Falls eine Nachbeschaffung nicht mdglich ist

. v-_-_“_ﬁgﬁ;_ il =
Migration? . .
[FTzmer | g dor Instandhaltungsmaterialien

Ersatzteile / Verbrauchsmaterialien / Zubehor

Erneuerungen maoglich, bis auf
InstandhaltungsmaBnahmen.

Als verantwortlicher Instand-
halter liegt es bei Ihnen,

die Anlage ,Uber Wasser*

zu halten. Eine Analyse des
Anlagenbestandes ist der
erste Schritt in einen sicheren
Anlagenbetrieb.

Anlagenanalysen

Erfahren Sie alles was wichtig ist rund um lhren Anlagenbestand

Hersteller EICHLER GmbH Alter der Anlage

Produkt / Komponenten
Product-Life-Cycle

Lagermanagement

Wenn Ihr eigenes Lager zur Absicherung nicht ausreicht — nutzen Sie Ihr EICHLER-Lager

< Lebenszeit von Anlagen und Instanzen
I LIFE-CYCLE-MANAGEMENT-Services

Fotos: © Diana Bruhi SIEMENS AG KOLLMORGEN E iLER Gmt © AB Stol Stefan R: sk otoli Autobahn: ca - Fotoli ltkugel: Fenton - Fotolia.c
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Lieferadresse:

EICHLER GmbH

Unteres Feld 1-3

86932 Piirgen - OT Lengenfeld
DEUTSCHLAND

Rechnungsadresse:
EICHLER GmbH
Kirchenstrafle 3-5

86932 Piirgen - OT Stoffen
DEUTSCHLAND

Tel. +49 8196 9317-0
Fax +49 8196 9317-299
info@eichler-gmbh.de
www.eichler-gmbh.de

SERVICE MIT KOMPETENZ UND LEIDENSCHAFT




